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COMPOSITIONS DE REVETEMENTS COMPRENANT UNE DISPERSION 
AQUEUSE DE POLYMERE FILM06ENE ET UNE SlUCONE POLYETHER, 
5 LEUR PROCEDE DE PREPARATION ET LEURS UTILISATIONS, 

NOTAMMENT COMME REVETEMENT ANTISALISSURE 



La pr§sente invention conceme de nouvelles compositions de revetements, ou 
10 de traitements de surface, notamment des compositions de peintures. Ces 
compositions peuvent gtre utilis^es dans diffdrentes applications telles que 
peintures k I'eau int§rieures ou ext§rieures, cr6pis, vemis, revStement semi- 
6pais, fonnulations d'appr§ts pour textiles architecturaux, surfaces plastique 
rigides ou souples, ou produits de protection de surface. Eiles sont 
1 5 avantageusement employees pour r^aliser des revStements antisallssures. 

Uart ant6rieur n'indiquie pas de composition de rev§tement apte ^ fiimifier 
correctement, qui confere k ['application finale, par exemple sous fomrie de 
peinture, une forte iiydropliilie S la surface ext6rieure du revetement qui soit 
20 durable , c'est-^ire qui r§siste aux lavages, sans r^uire la capacltd de 
protection du revetement. c'est-d-dire sans dSt^iiorer la formation du film 
protecteur ou son adherence sur le support recouvert. 

Uun des objectifs essentiels de ia presente invention est done de proposer une 
25 nouvelle composition de revetement conferant ^ {'application finale une forte 
hydrophilie ^ la surface exterieure du rev§tement qui soit durable, c'est-a-dire qui 
restste aux lavages, sans r^duire la capacite de protection du revetement, c'est- 
d-dire sans dSt^riorer la formation du film protecteur ou son adherence sur le 
support recouvert. 

30 

Plus concretement, la nouvelle composition de revetement, mise au point et 
falsant Tobjet de la pr§sente invention, comprend : 
- une dispersion aqueuse de polymere tilmogene, et 

-une quantity suffisante d'une silicone polyether v^rifiant la formule (I) 
35 suivante : 



FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26) 

BEST AVAILABLE COPY 
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-SiMe, 



(I) 

5 

les groupes terminaux des oxydes d'6thyl§ne ou de propylene 6tant des groupes 
OR 

dans laquelle : 
OE signifie -0-CH2-CHr 
10 OP signifie -O-CHrCHrCHr 

R represente un atome d'hydrogene, ou un radical alkyle lineaire ou ramifi6 
ayant de 1 22 atomes de carbone, et de pr6f6rence ayant de 1 ^ 4 atomes de 
carbone, 

X est un nombre compris entre 5 et 50, 
15 y est un nombre compris entre 3 et 1 0, 
e est un nombre compris entre 10 et 30, 
p est un nombre compris entre 0 et 10, 
6tant entendu que : 

x/y est inf^rieur d 10 et de pr^fSrence infSrieur ou 6gal ^ 8, 
20 e+p est inf6rieur S 30 et de preference Inf6rieur ou egal ^ 20, 
e/p est sup6rieur ^ 1 et de preference sup6rieur ou 6gal a 4, et 
x+y est Inferieur a 60 et de preference inferieur a 40. 

Les formes pr6f§rees sont particulferement les produits pour lesquels 
25 x= 9,5, y=3,5. e=1 1 ,5 et p=2.5, et R est un atome d*hydrog§ne ; 
x= 14, y= 4, e =17 et p= 1, et R est un atome d'hydrogene ; 
x= 48, y = 6 , e =1 5 et p = 5, et R est un atome d'hydrogene. 
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Ces produits sont tous des produits liquides non aqueux. 

Par dispersion aqueuse de polymere filmogene insoluble dans Feau (latex) on 
entend les latex natureis ou synth^tiques. 

5 

Les polymeres filnriog§nes insolubles dans Teau preferes sontobtenus par 
polymerisation de monom^res choisis parmi : 

- les esters vinyliques et plus partlculierement Tacetate de vinyle ; 

- les acrylates et m§thacrylates d'alkyle dont le groupe alkyle contient de 1 a 10 
10 atomes de carbone par exemple les acrylates et methacrylates de m6thyle, 

6thyle, n-butyle, 2-ethylhexyle ; 

- les monomeres vinylaromatiques en particulier le styrene. 

Ces nnonomSres peuvent etre copolymeris6s entre eux ou avec d'autres 
monom6res ^ insaturation 6thyl6nique, pour fonner des homopolymeres, des 
1 5 copolymSres ou des terpolymdres. 

A titre d'exemples non limitatifs de monom6res copolymerisables avec rac6tate 
de vinyle et/ou les esters acryliques et/ou le styr§ne, on peut citer Tethylene et 
les olefines comme Tisobutdne; les esters vinyliques d'acides monocarboxyliques 

20 satur6s, ramifi6s ou non, ayant de 1 & 12 atomes de carbone, comme le 
propionate, le "Versatate" (marque d6posee pour les esters d'acides ramifies en 
C9-C11), le pivalate, le laurate de vinyle ; les esters d'acides lnsatur6s mono- ou 
dl-carboxyliques poss6dant 3 & 6 atomes de cari^one avec les alcanols 
possSdant 1 d 10 atomes de carbone, comme les malSates, fumarates de 

25 m§thyle, d'6thyle, de butyle, d'ethylhexyle ; les monomeres vinylaromatiques tels 
que les mdthylstyrdnes, les vinyltolu§nes ; les haiogdnures de vinyle tels que le 
chlorure de vinyle, le chlorure de vinylldSne, les diolefines particulierement le 
butadiene ; les esters (m6th)allyliques de Taclde (meth)acrylique, les esters 
(m6th)ailyliques des mono et diesters des acides malSique, fumarique et 

30 itaconique, ainsi que les ddriv^s a(k§niques des amides des acides acryliques et 
m§thacryliques, tels que le N-m6thallyimal6imide. 
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On peut notamment choisir au moins 2 monomeres copolymerisables de natures 
diffdrentes pour obtenir un terpolym§re. 

On peut citer d titre d'exemple un terpolymere de type 
ac^tate/versatate/dibutylmaleate. 

5 La polymerisation du latex est r§alis6e de maniSre connue en soi en Emulsion 
aqueuse des monomeres polymerisables en presence d*au moins un initiateur 
radicalaire et de preference d'un agent de transfert, par exemple du type 
mercaptan avec une concentration en monomeres dans le milieu readionnel 
comprise g§n6ralement entre 20 et 60 % en poids. 

10 - La polymerisation peut etre realis^e en continu, en discontinu ou semi-continu 
avec introduction d'une partie des monomeres en continu et etre du type 
"ensemence" ou "incr6mentale" selon toute variante connue pour Tobtention des 
partlcules de stmcture homog^ne et h§terog6ne. 

Pour la preparation du latex, a titre d'exemple non limitatif, on se referera aux 
15 modes operatoires dScrits dans le brevet EP 599 676 au nom de la presente 
demanderesse. 

D'une maniere preferSe on utilise des compositions de revStements acryliques, 
c'est-d-dire quits comprennent des polym&res d base de monomeres de type 

20 acryliques (tels que les acrylates et methacrylates d'all<yle dont le groupe alkyle 
contient de 1 a 10 atomes de carbone, par exemple les acrylates et 
methaaylates de methyle, ethyle, n-butyle, 2-6tliylhexyle). lis peuvent 
comprendre egalement d'autres monomdres ; tl peut s'agir par exemple de 
vernis styrene-acrylique. 

25 Dependant, dans les applications visSes, les compositions de revetements 
"purs" acryliques, c'est-a-dire d base de monomeres de type acryliques 
seulement, sont encore plus preferSes. 

Les latex utilises sont choisis de telle fagon que leur temperature de transition 
30 vitreuse (TG) soit comprise entre 10 et 60 **C, et de preference comprise entre 
20 et40 X. 

Les tallies des partlcules de polymere en dispersion aqueuse constituent les 
latex selon I'invention peuvent etre situees entre 300 nanometres et 20 
nanometres. Ces tallies de particules sont mesur6es par granule laser ou par 
35 microscopie e balayage apres cryofracture de rechantillon. 
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Eventuellement, les dispersions aqueuses de polymeres filmogSnes peuvent 
comprendre des plastifiants, ceci afin de diminuer la temperature de formation 
de film (TMMF) lorsque le proc6d§ de I'invention est mis en oeuvre dans des 
conditions de temperature trSs froides, c'est-S-dIre d des temperatures 
5 Inf^rieures d 0 X. 

D'une manidre g6n§rale, la quantity suffisante de silicone polyether de fonnule 
(I) aJout6e dans la dispersion aqueuse de polymere filmogene (latex) est 
comprise entre 0,1 et 10 % en poids de silicone polyether de fomnule (I) sSche 
1 0 par rapport au poids de latex sec. 

De mani^re pr^fer^e, la quantity suffisante de silicone polyether de formule (I) 
ajoutee dans la dispersion aqueuse de polymere filmogdne (latex) est comprise 
entre 1 et 5 % en poids de silicone polyether de fonmule (I) s§che par rapport au 
15 poids de latex sec. 

L'ajout de silicone polyether de fontiule (I) doit bien sOr etre convenablement 
dos6 pour des questions 6conomiques et aussi techniques. 

20 L'ajout du silicone polyether de fonnule (I) est effectu^ par simple addition du 
silicone polyether liquide d la dispersion aqueuse de polymere filmogene (latex), 
c'est-d-dire par une technique de melange liquide/liquide. 

Le melange du silicone polyether de formule (I) et de la dispersion aqueuse de 
25 polym&re filmogene peut etre effectuS par melange liquide/liquide dans tout 
melangeur liquide/liquide permettant de mSlanger sans provoquer d'Introduction 
d'air. 

L'utilisation d'une silicone polyether de formule (I) de I'invention dans des 
30 compositions de revStements pr6sente plusieurs avantages. 

Tout d'abord ce compost est miscible, compatible et stable lorsqu'il est 
melange d la dispersion aqueuse de polymere filmogene (latex). 
De plus, il pr6sente I'avantage de ne pas emp§cher ni modifier la filmification lors 
35 de I'application de la composition de revetement sur un support. 



Plus particulierement. ce compose confere une forte hydrophiiie ^ la surface du 
film fonne sans r6duire la capacite de protection du revetement. Sans vouloir se 



wo 2005/035675 



PCT/FR2004/002553 



6 

limiter ^ une th§orie scientifique ou ^ un m6canisme, il semble que cette 
propri6t6 est due au fait que le silicone polyether, porteur des groupements 
hydrophilisants, est localise, aprds formation du fiim, uniquement a rextr§me 
surface dudit film, du cdt§ expose ^ Tair. 

5 

De plus, oe compose confere durablement cet effet d'hydrophllle au revStement, 
et n'est pas lessiv§ par les pluies ou les lavages. 

Les melanges de latex et de silicone polyether de formule (I) selon Tinvention 
sont stables et restent homogenes meme apres stockage prolong^ et y comprls 
10 lorsqu'ils sont exposes ^ une temperature de 40 X pendant 2 mois. 

Uhydrophilie conf6r6e d rextr§me surface par I'ajout de silicones polyether de 

formule (I) est 6valuee par la m6thode classique dite de Pangle de mouillage. 

Une goutte d'eau distillSe de tallle calibre est d6pos6e dans des conditions 
15 standardis6es et repetitives sur la surface a 6tudier. Elle s'6tale ou se r^tracte 

plus ou moins selon rhydrophilie de la surface, et avec un appareillage adapte. 

comme par exemple un gonionim6tre de mesure de Tangle de mouillage, par 

exemple de marque Tantec, 11 est possible de mesurer Tangle form6 par la 

goutte deposee et la surface. 
20 Les angles de contact 6iev6s superieurs d 70"" correspondent d des surfeces 

hydrophobes. Les angles mf6rieurs, en particulier ceux Inferieurs a 40' (ce qui 

slgnlfie qu'on obtlent un etalement de la goutte d'eau) con-espondent a des 

surfaces hydnDphiles. 

La durability de rhydrophilie de surface conferee par le syst^me selon 
25 rinvention est evaluee par la meme technique, mais pratiquee sur des films ou 
des objets rev§tus de ces films qui ont ete totalement immerges dans de Teau 
pure pendant plusieurs p6riodes de 12 heures. puis s6ch6s a 50 X pendant 1 
heure. 

Dans les exemples selon rinvention, rhydrophilie de surface est toujours 
30 constat6e m§me aprfes 15 cycles d'immerslon totale et s6chage. 

Outre les deux constituants principaux de la composition de rev§tement de 
rinvention, celle-ci peut contenlr 6galement d'autres additifs tels que par 
exemple des agent(s) anti-mousse(s), biocide(s), tensio-actif(s), agent(s) 
35 rheologique(s), agent(s) de coalescence, agent(s) dispersant(s), et agent{s) 
6paississant(s). 
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Mais de maniere pr6ferentielle. la composition utilis6e est simplement 
Tassociation entre un latex et una silicone polyether selon Finvention, de fonnuie 
(I) et elie est mise en oeuvre comme une couche de finition, par dessus la 
couclie de revStement dasslque. 

5 

Pour la preparation de la composition de rev§tement, on m§lange les difFerents 
constituants de fa^on connue en sol. 

La composition de revetement selon Tinvention peut §tre appliques selon les^ 
10 techniques habituelles. A titre d*exemple, elle peut gtre appliquee sur les 
surfaces par tout moyen convenable tel que pinceau, brosse, putv^risateur, 
etc... 

Les surfaces sur lesquelies la composition de rev§tement selon I'invention est 
1 5 applicable sont de natures diverses. 

Dependant afin d'obtenir une bonne hydrophilie ^ la surface ext6rieure du 
revetement, il est important d'appliquer la composition de revStement sur un 
support hydrophobe. 

20 

Les supports hydrophobes sont choisis parmi le ven-e, les metaux, le 
polypropylene rigide ou sous fonne de voile non tissd, le bois traits par une 
premiere couche de latex selon llnvention mais sans silicone polyether, ou un 
matSriau a base de ciment egalement traits par une premiere couche de latex 
25 seul §galemenL lis sont done hydrophobes dans le sens ou le test de Tangle de 
contact avec une goutte d'eau donne des angles de mouillage de Tordre de 70* 
ou sup^rieurs. 

II est done important de noter que tout support y compris des supports non 
30 hydrophobes peut-§tre rendu hydrophobe au sens de la prSsente invention par 
enduction prSalable par un primaire d'adherence, c'est-d<lire une composition 
de polym^re filmog§ne en dispersion aqueuse (latex) ou d base de soivants. 

Par exemple des mat6riaux poreux d caractere hydrophile tel le bois brut, le 
35 ciment, les objets prefabriqu6s en ciment ou fibro-ciment, ou encore la brique ou 
les tuiles non vemiss6es, ou les baches textiles en coton tendu doivent etre 
enduits par une composition de polymSre filmog6ne en dispersion aqueuse ou S 
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base de solvants (primaire d'adh6rence hydrophobe) avant Tapplication de la 
composition de rev§tement selon Tinvention. 

Ce primaire d'adhdrence hydrophobe peut notamment §tre d base du latex qui 
5 est utilise dans la composition de rev§tement qui est appliqu§e ult§rieurement. 

Uinvention a egalement pour objet un proc6d§ pour rendre plus hydrophlle 
(angle de mouillage avec I'eau de I'ordre de 30**) et de fagon durable un support 
hydrophobe caract6ris§ en ce qu'on applique sur la surface du support 
10 hydrophobe une quantity suffisante d'une composition de revetement selon 
rinvention. 

La pr6sente invention a Egalement pour objet un support hydrophobe dont la 
surface est recouverte au moins en partie par un film provenant du s^chage 
15 d'une composition comprenant une Emulsion aqueuse de polymSre filmogSne et 
au moins une silicone polyether de fonnule (I). 



Les compositions de I'invention sont utiles pour diff^rentes applications. 

20 De preference, la composition de revetement de {'invention est utilisSe pour 
rdaiiser un revStement anfisalissure. 

Ainsi, une super4iydrophilie k PextrSme surface du revStement, celui<:i Stant lui- 
m^me ferm^ (non poreux) et hydrophobe dans sa masse, permet d'^viter la 
fixation des salissures ou des micro-organismes. La super4iydrophilie d 
25 rextr§me surfoce du rev§tement pennet une meilieure iavabilitd de ia surface par 
I' eau de pluies ou un simple an^osage. 

La composition de revetement selon rinvention peut done etre utilis6e dans un 
vemis ou une peinture exterieure mais Egalement int^rieure. 

30 

En effet, le probldme d'ensalissement existe pour tous les §l§ments exposes k 
rextSrieur, comme par exemple les fegades, les textiles dits archltecturaux 
(bSches, toiles tendues, chapiteaux fixes), les surfaces m§talliques peintes, le 
bois, mais Egalement pour les el^mente ^ rintSrieur, pelntures int§rieures 
35 lessivables pour cuisine ou salle de bain, les vemis de finition de papier peints, 
les surfaces carrel6es vemiss6es, le bois, les elements pr6fabriques en ciment 
ou fibrociments par exemple. 
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Les salissures peuvent &bre des salissures grasses et carbon§es, issues 
essentiellement de la pollution automobile ou des chauffages urbains. II s'agit 
dans ce cas d'huiles, des suies, des melanges d'huile et de particules de noir 
5 de carbone, des aerosols de fum§es et de suies. 

Mais les salissures peuvent §tre des salissures d'origines bioiogiques constitues 
de lichens, symbioses d'algues et de champignons. 

On peut citer 6galement d titre d'exemple Tutilisation d'une composition de 
10 revetement de I'invention pour rSaiiser un rev§tement plus hydrophile des 
polymeres utilises dans les couches culottes pour bebe. 

Les examples et tests suivants sont donn6s k titre illustratif. lis pemiettent 
notamment de mieux comprendre Pinvention et de faire ressortir ses avantages 
15 et montrent quelques variantes de realisation. 

Exempie 1 

20 1 - On pr6pare des compositions par addition des silicones polyettier candidats 
au latex , d i'amblante, au taux de 3 %, exprim6 en sec/sec par rapport au latex . 
Le tableau I ci-dessous donne les compositions des produits testes selon la 
fomiule (I) donnte pr6c§demment. 

Deux produits Rhodorsil figurent dans ce tableau et sont des produits 
25 commerciaux vendus par la soci6t6 Rhodia, 

Les autres produits sont des produits obtenus S i'echelle du iaboratoire, 

Le latex objet des essais est le Rhodopas D2040, latex acrylique commercialism 

par la soci§t6 Rhodia. 

2 - On observe les effets sur I'Smulsion et sur la stabiiite dans le temps 
30 3 - Pour les melanges stables, on prepare un "film" de 2 mm d'6paisseur dans 
une empreinte silicone. Ceci permet d*extraire le film facilement et de pratiquer 
sur ce film divers tests ou mesures 

4 - On mesure Phydrophilie des deux faces (celle ayant ete expos§e ^ I'air et 
ceiie non exposee), par mesure de I'angle de mouillage d'une goutte d'eau 
35 permut6e depos6e en surface, comme pr6cis6 prec6demment. 

Le tableau I ci-dessous donne ia definition des silicones polyethers objets des 
essais. 
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Tableau I 

5 





Keierence aes proauivs 


ongino 


X 


Y 


e 


P 


R 


Exemple cx)mparatif 


Silicone polyether 1 


RhodbiBllSP3300 


75 


7 


22 


22 


H 


Exemple comparatif 


Silicone polyether 2 


Prodult de laboratoire 


31 


6 


29 


48 


H 


Exemple comparatif 


Silicone polyether 3 


Prodult de laboratoire 


29 


4.5 


5,7 


32,6 


H 


Exemple de Tinvention 


Silicone polyether 4 


Produft de laboratoire 


14 


4 


17 


1 


H 


Exemple de I'lnvention 


Silicone polyether 5 


Prodult de laboratoire 


?0 


4 


77 


7 


H 


Exemple de Tinvention 


Silicone polyether 6 


Prodult de laboratoire 


19 


5 


25 


4 


H 


Exemple de llnvention 


Silicone polyether 7 


ProduR de laboratoire 


21 


4 


20 


5 


H 


Exemple de Tinvention 


Silicone polyether 8 


Produft de laboratoInB 


9 


3.5 


12,3 


0.6 


H 


Exemple de Tlnvention 


Silicone polyether 9 


Prodult de laboratoire 


48 


6 


15 


5 


H 


Exemple de I'invention 


Silicone polyether 10 


RhodorslISP3301 


0,5 


3,5 


11.5 


2,5 


H 



Le tableau II ci-dessous donne les r6sultats des mesures d'hydrophilie sur les 
films obtenus a partir des melanges latex + silicones polyethers par la technique 
de mesure de Tangle de contact. 
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Tableau II 





RefSrenoe des 


i systemes Latex + 


Angle de 


Angle de 


Resultat du 




silicone polyether 


moulllage 


moulllage 


Test 








surface 


surface 










sup^rieure 


Infirfeure 




T6moin 


Rhodopas D2040 seul 




90" 




Exemple comparatif 


Rliodopas 
+3%SP1 


D2040 


55* 


85* 


N6gatif 


Example comparatif 


Riiodopas 
+3%SP2 


D2040 


90" 


90* 


N^atlf 


Exemple comparatif 


Rhodopas 

+3%SP3 


D2040 


Pas de mm obtenu 


N6gatif 


Exemple de Tinvention 


Rhodopas 
+3%SP4 


D2040 


zr 


89* 


PoslW 


Exemple de {'invention 


Rhodopas 
+3%SP5 


D2040 




90' 


Posttif 


Exemple de invention 


Rhodopas 
+3%SP6 


D2040 


26* 


88* 


Positif 


Exemple de Tinvention 


Rhodopas 
+3%SP7 


D2040 


25' 


8y 


Positif 


Exemple de I'invention 


Rhodopas 
+3%SP8 


D2040 


26* 


88* 


Positif 


Exemple de I'invention 


Rhodopas 
+3%SP9 


D2040 


26" 


90' 


Positif 


Exemple de {'invention 


Rhodopas 
+3%SP10 


D2040 


25* 


ar 


Positif 



5 Ces r6sultats pennettent de s6lectionner nettement les silicones polyethers 
pemnettant d'obtenlr Thydrophilie de la face sup^rieure du film. 



Exemple 2 : Durabilite de I'effet obtenu 

10 Comme d6crit precedemment. les films ayant donn6 un r6sultat positif dans 
Texemple pr^c^dent sont immergds et s6ch6s 6 fois sur une durSe d'une 
semaine, puis Tangle de contact est d nouveau mesure sur les parties inf^rieures 
et supdrieures du film. Les r^sultats figurent dans le tableau ill ci*aprds : 
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Tableau III 



RiMerenca des sysb 


imes Latex « 


Angle de 


Angle de 


Angle de 


Angle de 


silicone polylher 


mouillage 


mouillage 


mouillage 


mouillage 






suifeee 


surface 


surface 


surface 






supMeure 


biMiteure 


8up£rieure 
aprdstest 
Immersfon 


Inf&leure 
apristest 
tmmerston 


Rhodopas 
+3%SP4 


D2040 


27« 


89° 


28° 


88° 


Rhodopas 
+3%SP5 


D2040 


27. 


90° 


27° 


90° 


Rhodopas 
+3%SP6 


D2040 


26* 


88° 


26' 


88° 


Rhodopas 
+3%SP7 


D2040 


25" 


87° 


27° 


87° 


Rhodopas 
+3%SP8 


D2040 


26° 


88° 


26° 


88° 


Rhodopas 
+3%SP9 


D2040 


26' 


90° 


27° 


87° 


Rhodopas 
+3%SP10 


D2040 


25° 


87° 


27° 


87° 



5 On constate que rhydrophilie de la surfeice sup§rieure est parfaitement 
conserv6e aprds les cydes de trempage et de re-s§chage. Elle est done durable 
et r^sistante aux lessivages r6p6t^s. 

Exemple 3 - Etude de Pinfluence du dosage latex /silicone polyether selon 
10 rinvention 

Uexemple 1 a 6te realist avec des taux de silicone polyether de 3 %. 
Les essais compidmentaires ont ports sur des taux d'ajout de 1 %, 3 % et 5 % et 
6% du silicone polyether Rhodorsil SP3301 selon rinvention dans le latex 
Rhodopas D 2040, qui sont deux produits commercialisms par Rhodia. 
15 La mesure des angles de contact avec I'eau distillee sur la partie superieure du 
film montre qu'une certaine hydrophilie est atteinte des un ajout de 1 %, et 
qu'elle augmente (diminution de Tangle de contact eau-surface) avec le taux de 
silicone polyether ajoutee : 
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Pas d'ajout 


80" 


1 % 


SO- 


3% 


SO" 


5% 


30" 


6% 


23" 


8% 


20" 



Au-dela d'un ajout de 8 %, Thydrophilie n'augmente plus. 

10 

Exemple 4 

Hydrophilisation de certaines surfaces : cas d*une surface de 
polypropylene rigide 

15 La plupart des matSriaux peut Stre hydrophilis^e en surface par ce systeme, § 
condition que le film adhere suffisamment sur la surfoce en question. 
En particulier nous avons pu rendre hydropliile une surface de polypropylene 
rigide par application directe (par pinceau et par pulverisation) d'un melange de 
latex Rhodopas D 2040 et de 5 % de silicone polyetlier Rhodorsil SP3301 . 

20 

Tableau IV 







r6f6rence polypropylene seul 


87" 


polypropylene trai^ latex + silicone Rhodorsil SP3301 


30" 


au pinceau 




-V • r^fli^nce poiypropyi4(iie " ' 


• ■■..;.^-90"^-.. 


f^iy^j^pylene trailgjfite^^^^ sliicdirt^odot&il ^3301 




v? / ol^:;; ■'^v V- ■ •:paj''-iiulv^ -. ■.. 





Example 5 

25 Effet antisalissure. "LavabllitS** am^liorSe 

Nous avons cherchS k verifier si le foit de rendre hydrophile une surtece pemiet 
d'obtenir une meilleure lavabilltS de cette surface. Ce iBit est avSrd dans le 
domaine des formulations lesslvieiles pour lavage du iinge qui contiennent des 
polymdres ampliiphiles dits "anti-salissures" dont la fonction est d'hydrophiliser 

30 au lavage les textiles synth6tiques notamment les polyesters. 
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Le mat6riau trait6 est du bois massif rabote, sur lequel on depose une premiere 
couche de latex Rhodopas D2040, puis une couche de Rhodopas D2040 
additive de dose croissante de silicone polyetiier Rliodorsil SP 3301 selon le 
plan suivant pr6sent6 dans le tableau V : 

5 

Tableau V 



:icMANTiLt6NS 


' '-.f .y vNATURE: AQ|Nf JKAltANt 't^ ^ • " 


■■-•r^i- .••• 


Bois brut 


rv■;■^1f•ii.:^v''•■:' 


Latex Rhodopas D2040 RTM Rhodia @ 


■■■■7 ^. 


Utex D2040 puis melange LATEX D2040 + 1% 
SP3301 




Latex D2040 puis melange LATEX D2040 + 3% 
SP3301 




Latex D2040 puis melange LATEX D2040 * 5% 
SP3301 



Ces 6pnDuvettes de bois ainsi traitees ont ensuite et6 soumises § un 
10 ensalissement par divers types de salissures, par exemple de I'huile de vidange 
moteur (liquide). 

Aprds ensalissement et s6chage de 12 heures, les eprouvettes sont simplement 
passees sous un courant d'eau pour verifier l'6limlnation de la salissure, 

15 On note un effet positif et spectaculaire du traitement aveo le latex additive 
silicone poiyether, comme le montrent les photographies de la figure I. 

Avant mgme rop6ration de lavage, on note que Thuile de vidange n'adhere pas 
sur la surface trait6e par les melanges contenant 3% et 5% de silicone 
20 poiyether (d^mouillage visible sur la figure I). 

Apr^s passage sous I'eau, la salissure est beaucoup mieux §liminee sur les 
6prouvettes traitees, et totalement elimin^e dans le cas de T^prouvette traitSe 
par un melange contenant 5 % de silicone poiyether. 
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REVENDICATIONS 



10 



1 . Composition de rev§tement comprenant : 

- une dispersion aqueuse de polym^re filmogdne, et 

-une quantity suffisante d'une silicone poiyether vSrifiant la fomiule (I) 

sui^nte : 



Me 

MejSiOf-Si — 0 



Me 



Me 
I 



Si — O— SiMe, 



jOE)e 
(OP)p 



(I) 



les groupes terminaux des oxydes d'dthyldne ou de propylene etant des groupes 
OR 

15 dans laquelle : 

OE signifle -O-CH2-CH2- 
OP signifie -O-CHrCHrCHz- 

R represente un atome d'hydrogene, ou un radical alkyle iineaire ou ramifie 

ayant de 1 ^ 22 atomes de carbone, et de preference ayant de 1 a 4 atomes de 
20 carbone, 

X est un nombre compris entire 5 et 50, 

y est un nombre compris entre 3 et 10, 

e est un nombre compris entre 10 et 30, 

p est un nombre compris entre 0 et 10, 
25 etant entendu que : 

x/y est Inferieur d 10 et de preference inf^rieur ou 6gal d 8, 

e+p est inferieur ^ 30 et de pr6f6rence InfSrieur ou 6gal § 20, 

e/p est sup6rieur a 1 et de preference superieur ou egal 4, et 

x+y est inferieur a 60 et de preference inferieur a 40. 
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2. Composition selon la revendication 1, caracteris^e en ce que la silicone 
polyether est cholsle panni les silicones polyether de formule (i) vSrifiant les 
conditions suivantes : 

5 xp 9.5, y=3,5, e=1 1 ,5 et p=2.5, et R repr6sente un atome d'hydrog§ne ; 
x= 14, y= 4, e =17 et p= 1, et R repr6sente un atome d'hydrogene ; 
x= 48, y = 6 , e =15 et p = 5, et R repr6sente un atome d'hydrogene. 

3. Composition selon Tune des revendications 1 et 2, caracteris6e en ce que la 
10 dispersion aqueuse de polymere filmog^ne (latex) comprend au moins un 

polymdre insoluble dans Teau obtenu par polymerisation de monomeres choisis 
parmi : 

- les esters vinyliques et plus particulierement rac6tate de vinyle ; 

- les acrylates et methacrylates d'alkyle dont le groupe alkyle contient de 1 a 10 
15 atomes de carbone par exemple les acrylates et m6thacrylates de m6thyle, 

6thyle, n-butyle, 2-6thylhexyle ; 

- les monomeres vinylaromatiques en particulier le styr^ne ; 

ces monomdres pouvant §tre copolym6ris6s entre eux ou avec d'autres 
monomeres d insaturation 6thyl§nique copolymerisables avec rac6tate de vinyle 
20 et/ou les esters acryliques et/ou le styrene. pour fomner des homopolym§res, des 
copolym^res ou des terpolymSres. 

4. Composition selon la revendication 3, caract6rls6e en ce que les monomdres 
copolymerisables avec I'acetate de vinyle et/ou les esters acryliques et/ou le 

25 styrene sont choisis pamil rethylSne et les defines comme I'isobutene; les esters 
vinyliques d'acides monocarboxyllques satures, ramifies ou non, ayant de 1 e 12 
atomes de carbone, comme le propionate, le "Versatate" (marque depos6e pour 
les esters d'acldes ramifies en Cg-C^), le pivalate. le laurate de vinyle ; les 
esters d'acides insatures mono- ou di-carboxyliques possedant 3^6 atomes de 

30 carbone avec les alcanols possedant 1 a 10 atomes de carbone, comme les 
maieates, fumarates de methyle, d'ethyle, de butyle, d'ethylhexyle ; les 
monomeres vinylaromatiques tels que les methylstyrenes, les vinyltoluenes ; les 
halogenures de vinyle tels que le chlorure de vinyle, le chlorure de vinylidene, les 
diolefines particulierement le butadiene ; les esters (meth)allyiiques de I'acide 
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(meth)acrylique, les esters (m§th)allyliques des mono et diesters des acides 
malSique, fttmarique et itaconique, ainsi que les d§riv6s alk^niques des amides 
des acides acryliques et methacryliques. tels que le N-methallylmal6imide. 

5 5. Composition selon I'une des revendications 3 et 4, caracterisee en ce que la 
dispersion aqueuse de polymere filmogene (latex) comprend au moins un 
polymdre insoluble dans I'eau obtenu par polym6risation de monomeres choisis 
parml les acrylates et m6thacrylates d'aikyle dont le groupe alkyle contlent de 1 
^10 atomes de carbone par exemple les acrylates et mSthacrylates de mSthyle, 
1 0 6thyle, n-butyle, 2-6thylhexyle. 

6. Composition selon Tune des revendications 1 ^ 5, caract§risee en ce que la 
quantit6 suffisante de silicone polyether de formule (I) ajoutee dans la 
dispersion aqueuse de polymere filmog§ne (latex) est comprise entre 0,1 et 

.15 10 % en poids de silicone polyether de formule (I) s§che par rapport au poids de 
latex sec. 

7. Composition selon la revendication 6, caract§ris6e en ce que la quantit§ 
suffisante de silicone polyether de fonmule (i) ajoutee dans la dispersion 

20 aqueuse de polym§re filmogfene (latex) est comprise entre 0,1 et 5 % en poids 
de silicone polyether de formule (I) s6che par rapport au poids de latex sec, 

8. Proced§ pour rendre hydrophlle de fagon durable un support hydrophobe 
caracteris6 en ce qu'on applique sur la surface du support hydrophobe une 

25 quantity suffisante d'une composition de revStement selon Tune des 
revendications 1 d 7. 

9. Proc6d§ selon la revendication 8, caract6ris6 en ce que le support 
hydrophobe a un angle de contact mesur6 par la m6thode de Tangle de 

30 mouillage sup§rieur d 70**. 

10. Proced6 selon Tune des revendications 8 et 9, caract§ris6 en ce que le 
support hydrophobe est choisi parml le venre, les metaux, le polypropylene 
riglde, le bols trait§ par un vemis, ou un matSriau a base de ciment 

35 prSalabtement traitd par un primaire d'adh6rence hydrophobe. 
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11.Proced6 selon la revendication 10, caract6ris6 en ce que le primalre 
d'adh6rence hydrophobe est une composition de polym§re filmog6ne en 
dispersion aqueuse ou § base de solvent. 

5 12. Proc6de selon Tune des revendications 10 et 11, caracteris6 en ce que le 
primaire d'adh^rence est la dispersion aqueuse de polymere filmogene uttlisSe 
dans ia composition de revetement. 

13. Support hydrophobe dont la surface est recouverte au moins en partie par un 
10 film provenant du s6chage d'une composition comprenant une §mulsion 

aqueuse de polymSre filmogene et au moins une silicone polyether de formule (I) 
selon Tune des revendications 1^7. 

14. Utilisation d'une composition de revStement selon Tune des revendications 1 
15 a 7 comma revetement antisallisure. 

15. Utilisation selon la revendication 14, caracterisee en ce que la salissure est 
choisie parmi les huiles, les suies, les m6langes d'huile et de particules de noir 
de carbone, les aerosols de fum6es et de suies. 

20 
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